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1 MASURI DE TEHNICA SECURITATII

NOTA! Unitatea este testatd de ESAB intr-o configuratie generala. Integratorul este
responsabil in legatura cu siguranta gi functionarea unei configuratii specifice.

Suplimentar fatéd de normele standard care se aplica spatiului de lucru, trebuie respectate urmatoarele
recomandari.

Toate manevrele trebuie efectuate, conform instructiunilor specificate, de catre personal familiarizat
complet cu functiile saniei servo.

O manevra incorecta, cauzata de o misgcare gresita sau de o deblocare incorecta a unei secvente
functionale, poate conduce la o situatie anormala cu prejudicii asupra operatorului si posibile
deteriorari ale echipamentului.

1. Personalul care lucreaza cu sania servo trebuie sa fie complet familiarizat cu:
e manipularea saniei
» amplasamentul dispozitivelor de oprire in caz de urgenta
» functia saniei
» toate masurile relevante de tehnica a securitatii

2. Componentele electrice aflate sub tensiune sunt de obicei semiprotejate.
* Lucrarile la unitatile electrice trebuie sa fie efectuate de catre un electrician calificat.

3. Pericolul reprezentat de rasturnarea sarcinii

» Asigurati-va ca suportul va rezista tuturor tipurilor de forte care apar in timpul exploatarii.
Verificati daca sania este fixata de suport prin cel putin 4 suruburi imbus M10 sau M12.
Nu incarcati niciodata excesiv sania (consultati in pagina 7 capacitatea de transport a
saniei)
Verificati in mod regulat integritatea curelei (cel putin la fiecare 200 de ore).
Cureaua trebuie inlocuita cel putin la fiecare 5 ani sau atunci cand este necesar.

N.B.
Sarcina trebuie asigurata atunci cand inlocuiti cureaua sau roata de curea. Cititi paginile 16.

A AVERTIZARE!

In cazul ruperii curelei, sarcina se va résturna.

4. Pericolul de agatare
e La deplasarea placii glisante in pozitia sa finala
e La demontarea dispozitivului de protectie

5. intretinerea
» Gresarea si intretinerea saniei nu trebuie efectuata in timp ce sania este n exploatare.
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A\ AVERTISMENT! A\

Sudura si taierea cu arc electric va pot rani pe dvs. si pe allii. in timpul sudarii si taierii luati masuri de
precautie. Solicitati angajatorului sa aplice metodele de protectie a muncii, care trebuie bazate pe
datele furnizate de producator privind pericolele.

SOC ELECTRIC — Poate ucide

. Instalati si impamantati unitatea in conformitate cu standardele in vigoare.

. Nu atingeti componentele electrice active sau electrozii cu pielea, cu manusi ude sau cu imbracaminte
uda.

. Izolati-va fatd de pdmant si fata de piesa de prelucrat.

. Asigurati-va ca pozitia de lucru este sigura.

FUM SI GAZE — Pot prezenta pericol pentru sanatate

. Tineti capul in afara zonei cu fum.

. Utilizati ventilatia, aspiratia la arc sau ambele, pentru a indeparta fumul si gazele de zona de respiratie
si de zona generala de lucru.

RAZE DE ARC ELECTRIC — Pot afecta ochii si pot arde pielea.

. Protejati-va ochii si corpul. Utilizati paravanul de sudura si geamul de filtrare corecte si purtati imbra-
caminte
de protectie.

. Protejati-i pe cei din jur cu ecrane sau cortine corespunzatoare.

PERICOL DE INCENDIU
. Scanteile (stropii) pot cauza incendii. De aceea, asigurati-va ca nu existd materiale inflamabile in apro-
piere.

ZGOMOT — Zgomotul excesiv poate afecta auzul

. Protejati-va urechile. Utilizati casti sau alta protectie pentru auz.

. Avertizati-i pe cei din jur in privinta acestui risc.

FUNCTIONARE DEFECTUOASA — Apelati la asistenta unui expert in eventualitatea functiondrii de-
fectuoase.

| Cititi si intelegeti manualul de instructiuni inainte de instalare sau de exploatare.

PROTEJA'!'I-VA PE DVS. $I PE CEILALTI!

A ATENTIE!

Echipamentele din Clasa A nu sunt destinate pentru utilizare in
amplasamentele rezidentiale unde energia electricé este furnizata de
sistemul public de alimentare de joasa tensiune. Datorita perturbatiilor
de conductivitate si de radiatie, pot exista dificultati in asigurarea
compatibilitétii electromagnetice a echipamentelor de clasa A in aceste
locatii.

A ATENTIE!

Cititi si intelegeti manualul de instructiuni inainte de
instalare sau de exploatare.
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Predati echipamentul electronic uzat la centrul de reciclare!

in conformitate cu prevederile Directivei Europene 2002/96/EC privind deseurile de
echipamente electrice si electronice, precum si cu implementarea acesteia conform
legislatiei nationale, echipamentul electric si/sau electronic care a atins limita maxima a
duratei de viata trebuie sa fie predat la un centru de reciclare.

Ca persoana responsabila pentru echipament, aveti responsabilitatea de a obtine
informatiile despre statiile de colectare autorizate.

Pentru mai multe informatii, contactati cel mai apropiat distribuitor ESAB.

ESAB va poate furniza toate materialele de protectie si accesoriile pentru
sudura.

2 INTRODUCERE

Sania A6 slide este proiectata sa transporte si sa transfere capetele de sudura ale
diferitelor tipuri de instalatii de sudura. Sania poate sa fie montata perpendicular pe
imbinarea de sudura - singura sau intr-o sanie transversala - pentru reglare sau
urmarirea imbinarii. Ea poate sa fie montata si de-a lungul imbinarii prin sudura
pentru a se facilita deplasarea.

Sania A6 este o sanie liniara motorizata. Toate partile mobile sunt dispuse in
rulmentii cu bile. Sania este disponibila pentru lungimi diferite de reglare de la 60
pana la 1030 mm (consultati desenele cu cote de la pagina 21) si pentru doua
domenii diferite de viteza.

2.1 Sania A6 consta in:

1. Profil de sanie, profil rigid sub forma de U.

2. Placa glisanta, dispusa in lagare deschise cu bile, cu
deplasare de-a lungul axelor sustinute de profilul saniei pe
intreaga lor lungime.

Sistemul de actionare contine:

3. Motorul de c.c. cu transmisie cu melc.

4. Transmisia prin curea dintata cu cuplaj cu frictiune
incorporat.

5. Surub cu bila cu piulita.

3 DATE TEHNICE

Lungimea de 60 120 180 240 300 420 540 730 1030
reglare (mm)

Lungimea totala 305 365 425 485 545 665 785 1025 | 1385
(mm)

Greutatea (kg) 10,2 10,5 11,5 121 12,9 14,1 15,3 17.7 21,5
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Sania A6
Tensiunea de comanda maxima 42 V c.c.
Viteza maxima la 42 V c.c. 70 cm/min (175 cm/min cu roti dintate inverse in
mecanismul de transmisie)
Presiunea acustica permanenta A-ponderat 42 dB
Jocul plécii glisante in directia longitudinala 0,1 mm
a saniei
Alt joc 0
Temperatura ambianta maxima 80° C

Dimensiunile maxime de incarcare pentru
intreaga lungime de reglare

Wy /%

WAV TP ,.:I

‘ min 15

60 |62
b

Lungimea de reglare de la 60 la 540: b=62
Lungimea de reglare de la 60 la 730: b=86
Lungimea de reglare de la 60 la 1030: b=117

4 DESCRIEREA TEHNICA

4.1 Capacitatea de transport a saniei

Pentru simplificarea reprezentarii schematice se considera incarcarea pe sanie ca o
greutate si ca pozitiile diferite de montare sunt limitate la:

Pozitia verticala

Pozitia orizontala, ridicata

Pozitia orizontala, culcata.

In cadrul urmatoarelor sisteme de coordonate, forta de gravitatie actioneaza pe
directiile y, x si z.

4.2 Lagarul liniar al placii glisante

Sarcina maxima admisa fara generare de moment de pe placa glisanta a saniei este
de 150 kg independent de pozitia de montaj a saniei.

Sarcina maxima admisa cu generare de moment de pe placa glisanta a saniei este
de 150 kg in functie de pozitia de montaj . Centrul de greutate al incarcarii poate sa
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fie deplasat din centrul placii glisante in cadrul unei zone, a carei limita depinde de
marimea sarcinii conform celor trei diagrame de mai jos, in care sania este
reprezentata in vedere de sus.

z {m)

2,0
20 kg —o,

I

z {m)

20 kg 2

NN

0,6
50 kg —]f
0,4

T y (m)
X (m) 1,0 1,2
’ 1
0,2
Sarcina maximé in montaj vertical Sarcina maxima in pozitia orizontala ridicata
x (m)
1,4

20 kg —==3

y (m}

Sarcina maximé in pozitia orizontala, culcata
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Exemplul 1:

* O magina automata de sudat A6 SFD1 se monteaza pe o

sanie transversala ridicata.

* Retineti ca tamburul pentru sdrma si suportul tamburului

se monteaza pe profilul saniei verticale.

Exemplul 1a:

e Sarcina de pe sania verticala este aproximativ 43
kg.

e Centrul de greutate (TP1) este deplasat cu 0,35
m fata de placa glisanta a saniei verticale in
directia
z.

» Deplasarea centrului de greutate in directia x
poate sa fie ignorata.

e Sarcina este mult sub sarcina admisibila de 110
kg din aceasta pozitie.

*1) Pozitia admisibila a centrului de greutate la o

sarcina de 40 kg.

*2) Pozitia admisibila a centrului de greutate la o sarcina de 100 kg.

Exemplul 2:

e O sarcina de 50 kg este incarcata pe
0 sanie orizontala culcata. 031

e Centrul de greutate este deplasat cu 06
0,4 m in directia x. 50 kg g

0,41

X (m)

e Centrul de greutate poate sa fie |
deplasat si cu 0,17 min directiay fara  1oka-—
sa fie depasita sarcina maxima. 150 ko—

)

*1) Pozitia admisibila a centrului de
greutate la o sarcina de 50 kg.

be03dro
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4.3 Distanta dintre dispozitivul de fixare a profilului saniei si linia
aferenta aplicatiei sarcinii

Fortele maxim admise pe suruburile de fixare a profilului saniei limiteaza distanta (I)
dintre suruburile de fixare si linia de aplicatie a sarcinii.

La montarea orizontala in pozitie ridicata se considera ca momentul de strangere
este 48 Nm pentru un surub M10 si 84 Nm pentru un surub M12 (imbinare cu
frictiune).

Distanta maxim admisa; | ca o functie a sarcinii F este reprezentata in diagrama
urmatoare, unde a este distanta dintre perechile de guruburi.

Exemplul 3

e Sania orizontala din exemplul 1 se fixeaza pe un suport cu 2 perechi de suruburi
cu a=60 mm.

e L este de maximum 0,4 m.

e Conform diagramei, greutatea actuala de 100 kg (F=1000 N) impune suruburi de
fixare de dimensiune M12, cu o strangere de 84 Nm.

I (m)
848 c‘r *1 *1) Montaj orizontal, pozitie ridicata (SHM)
RRIR a 1 (SHM & LHM) *2) Montaj orizontal culcat gi vertical (LHM si VM)
Fy *3) Surub de fixare
3,642,4}1,2 > Fx
U‘,‘J‘_‘, *4) 4 suruburi M12 cu moment de 84 Nm
F2 *5) 4 suruburi 4 M10 cu moment de 48 Nm

2,441,610,8

1,2}0,840,4

-10 -
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4.4 Deformarea profilului saniei sub actiunea sarcinii

La incarcare, profilul saniei se deformeaza (indoire, torsionare) astfel ca pozitia
centrului de greutate se modifica.

Deviatia (d) depinde de:

e Marimea sarcinii

» Pozitia de fixare a saniei

» Distantele a, L si x (y, z) sunt definite in urmatoarea figura.

—
e .
1
= :‘; —— = "%dx "
\ i1 n
§ 1 . 1, j
*2 1 X 4
i a L
Montajul vertical Montajul orizontal, pozitie ridicata

Montajul orizontal, pozitie culcata

Deviatia d (x, y, z) la centrul de greutate al sarcinii per 10 kg este prezentata in
urmatoarele patru diagrame, consultati paginile 11 si 13. Montajul orizontal in pozitie
culcata prezinta deviatia d, ca d,= d,,+d,,. Deviatia in alte puncte ale sarcinii este
proportionala sau aproximativ proportionala cu distanta acestor puncte fata de placa
glisanta.

Retineti ca deviatia variaza in functie de pozitia placii glisante.

Z (m)

4
2,0

3

1,8

dx=1,0 mm
rd

dx=0,5 mm

:j dx=0.25 mm
dx=0,15 mm
dx=0.1 mm

—————% dx=0,05 mm

W
i

——T—T———1——» L(m)
? 04 0,6 08 10

T
0,2

Montajul vertical. Deformare a profilului Montaj orizontal, pozitie ridicata. Torsionare a profilului
saniei. saniei.
-11 -
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Exemplul 4:

O masina automata de sudat se monteaza pe o sanie
transversala verticala.

Sarcina de pe sania verticala este de 43 kg.

Pozitia centrului de greutate este la distanta z=0,35 m de
placa glisanta.

Sarcina de pe sania orizontala este de 100 kg si centrul
ei de greutate este la distanta z=0,17 m de placa
glisanta.

Lmax @ saniei verticale este de 0,1 m si a saniei
orizontale de 0,4 m. Deviatia dispozitivului de contact
datorata deformatiei profilelor saniei poate sa fie
estimata dupa cum urmeaza:

1.

be03dro

Deviatia datorata deformarii saniei verticale:

Introduceti L=0,1 m si z=0,35 in diagrama din stanga, consultati pagina 13
(distanta la centrul de greutate TP1). In cazul a=60, utilizati liniile pline ale
curbei.

Veti obtine un punct situat intre curba 1 si curba 3 (mai aproape de curba 3).

Conform tabelului a=60, deviatia va fi intre 0,05 si 0,1 mm. Ea este estimata
la 0,08 mm. Aceasta este deviatia in centrul de greutate TP1 per 10 kg
sarcina.

Deviatia la 43 kg este: 0,08 x 43/10 = 0,34 mm

Deviatia dispozitivului de contact devine (datorita proportionalitatii): 0,34 x
0,33/0,35 = 0,32 mm.

0,33 este distanta la dispozitivul de contact
0,35 este distanta la TP1.

Deviatia datorata deformarii saniei orizontale:

Introduceti L=0,4 m si z=0,17 in diagrama din dreapta, consultati pagina 13
(distanta la centrul de greutate TP2).

Veti obtine un punct care indica o deviatie intre 0,05 si 0,1 mm. Ea este
estimata la 0,07 mm. Aceasta este deviatia in centrul de greutate TP2 per 10
kg sarcina.

Deviatia la 100 kg este: 0,07 x 100/10 = 0,7 mm

Deviatia dispozitivului de contact devine (datorita proportionalitatii): 0,07 x
0,33/0,17 = 1,36 mm.

0,33 este distanta la dispozitivul de contact
0,17 este distanta la TP2.

Deviatia totala a dispozitivului de contact devine Ly 1,36 + 0,32 = cca 1,7
mm.

-12 -



Y (m)
2,040
]
i
1,84 \\
\ X (m)
\ /
1,6 \ J
I day | a g |
1 \ (mm)| 6o [ 160 1,44
9 \ 005 | 2 1
4 .
[
8 1,24
9
1
1,04
0,8
0,64
\/dzxﬂ,ﬂ mm
0,44 d=0,5 mm
x}(dzx:u,zs mm
dzx=0,15 mm
0,2 4 zx=1,
: d_.=0,1 mm
i —% ¢2%=0,05 mm
P T “04 ' o5 08 ' 10 "L (m)
L (m) :
0,2
4
]
Montaj orizontal, pozitie culcata. Modificare a Montaj orizontal, pozitie culcatd. Modificare
centrului de greutate in directia Y. Profilul saniei  a centrului de greutate in directia
se indoaie. X. Profilul saniei se torsioneaza.

Exemplul 5:

O sanie orizontala dispusa culcat cu Lyax= 0,4 m este incarcata cu 50 kg. Distanta
dintre suruburile de fixare este de 60 mm. Deplasarea centrului de greutate in
directia y = 0,17 m gi in directia x este de 0,4 m.

1. Deviatia (d,y) la montajul orizontal in pozitie culcata cu deplasare a centrului de
greutate in directia y.
* Introduceti L=0,4 m si y=0,17 in diagrama din stanga, de la pagina 13.
» Veti obtine un punct situat pe curba 3.

» Conform tabelului a=60, deviatia va fi 0,1 mm. Aceasta este deviatia per 10
kg sarcina.

* Deviatia (dy) la 50 kg este: 0,1 x 50/10 = 0,5 mm

2. Deviatia (d,x) la montajul orizontal in pozitie culcata cu deplasare a centrului de
greutate in directia x.

* Introduceti L=0,4 m si y=0,4 in diagrama din dreapta, de la pagina 13.

* Veti obtine un punct care indica o deviatie intre 0,25 si 0,5 mm. Ea este
estimata la 0,35 mm. Aceasta este deviatia per 10 kg sarcina.

» Deviatia (d,x) la 50 kg este: 0,35 x 50/10 = 1,75 mm

* Deviatia totala (d,) la centrul de greutate al sarcinii este: d,y+d,x = 0,5 + 1,75
= 2,25 mm.

» Deviatia in alte puncte ale sarcinii este aproximativ proportionala cu distanta
la placa glisanta in directia y si x.

-13 -
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4.5 Transferul saniei

Consumul de energie al motorului electric si limita pentru autofranare

Consumul de energie este dependent liniar de sarcina. Consumul de energie este
indicat in tabel pentru diferite rapoarte de transmisie la mers in gol, sarcina totala si
in conditii de alunecare. Tabelul prezintad sarcina maxima la blocarea automata a
transmisiei cu melc a motorului.

Raportul de transmis- Raportul total de Consumul de energie Sarcina maxima la
ie pentru viteza transmisie, indusul . autofranare (N)
maxima (cm/min) motorului - placa  Mers Sarcin Alune
glisanta a saniei in gol & 1500 care
(r.p-m.) N 1)
70 15,4 1,25 1,80 2,60 >1500
175 620 1,25 2,75 3,50 1000

*1) Reglabila, consultati pagina 16.

5 INSTALAREA

Instalarea trebuie executata de catre un specialist.

A AVERTIZARE!

Instalarea incorecta a saniei servo sau fixarea incorecta a sarcinii pe sanie poate sé
cauzeze deteriorarea masinii si rénirea persoanelor.

5.1  Conexiunile placii glisante

Pentru fixarea sarcinii, pe placa glisanta exista patru gauri M12 la o distanta de 60
mm pentru suruburile imbus M12 sau M10 prevazute cu saibe.

5.2 Conexiunile profilului saniei

Pentru fixarea pe glisiera exista gauri cu 13 la o distantd de 60 mm pentru
suruburile imbus M12 sau M10 prevazute cu saibe.

Conectati sania la o unitate de actionare corespunzatoare.

-14 -
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5.3 Montarea saniei transversale verticale

Sania transversala verticala se poate monta in mai
multe moduri. Pentru sarcini ridicate, sania trebuie
fixata in dreptul sarcinii pentru a reduce presiunea in
partea din spate a placii glisante a saniei.

Recomandare pentru sarcini ridicate: fara moment in 17
partea din spate a placii glisante a saniei. E F
* . &
Pozitiile de fixare a saniei sunt: pozitia verticala, L
pozitia orizontala ridicata gi cea orizontala culcata. *1. Sarcing
T+
vl
i
! I
; + 4+ ['L —= :]
.t +.| + i .
L E:‘ O
Montajul vertical Montajul orizontal, pozitie ridicata Montajul orizontal, pozitie culcata

5.4 Recomandare pentru ridicarea saniilor servo

Greutatea proprie a majoritatii saniilor este atat de mica incat este posibila ridicarea
manuala. Pentru saniile cu lungime reglabila de peste 540 mm si pentru saniile
transversale asamblate, trebuie sa se utilizeze un dispozitiv de ridicare aprobat.

NOTA. Pentru ridicare nu se trebuie sa se utilizeze placa glisanta.

Punctele de ridicare se pot fixa in gauri pe profilul saniei. in cazuri exceptionale, se
poate utiliza o bucla flexibila de ridicare dispusa in jurul profilului saniei. Bucla
trebuie asigurata ferm impotriva alunecarii.

6 EXPLOATAREA

Reglementarile generale de securitate pentru manipularea echipamentului se
pot gasi la pagina 4. Cititi-le complet inainte de a incepe utilizarea echi-
pamentului!

A AVERTISMENT!

C)
Aveti mare grija, deoarece componentele in miscare de rotatie pot *@ﬁ
cauza vatamari.

-15 -
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6.1 Schimbarea domeniului de viteza

A AVERTIZARE!

In cazul rasturnérii sarcinii se pot cauza deteriordri. Sarcina trebuie asigurata atunci cand
inlocuiti cureaua sau roata de curea.

inlocuirea rotii de curea

inainte de a Incepe procedura, asigurati sarcina prin deplasarea saniei/sarcinii in
pozitia inferioara, pentru a preveni rasturnarea sarcinii.

Viteza maxima Roata dintata de pe Roata dintata de pe Motor
arborele motorului surubul cu bila 334 322-001
70 cm/min 19 dinti 30 dinti, pentru cuplajul | fus de arbore, lungime
de alunecare 25 mm
175 cm/min 30 dinti, pentru cuplajul 19 dinti fus de arbore,
de lungime 25 mm
alunecare
110 cm/min 30 dinti, pentru cuplajul 30 dinti fus de arbore,
de lungime 25 mm
alunecare

La inlocuirea rotii, rotiti placa acoperire dintre motor si suportul motorului, astfel incat
gaurile de montare sa fie acoperite.

NB. La montarea sau demontarea rotii cu cuplaj de alunecare, arcurile gresate de tip
disc nu trebuie sé intre in contact cu suprafata de rulare a rotii, cu inelul de etangare
sau limitatorul.

Reglarea momentului de frecare

» Strangeti surubul central, cu 3/4 rotatie, peste pozitia in care arcurile de tip disc
incep sa actioneze.

e Momentul de frecare poate sa fie redus atat cat este necesar (de exemplu
pentru a reduce curentul de frecare) prin strangerea surubului central cu mai
putin de 3/4 rotatie.

 NB. Daca la reglarea momentului de frecare se depaseste aceasta limita
superioara, atunci se poate cauza deteriorarea saniei in timpul blocarii.

Reglarea intinderii curelei

3.5N

Cureaua trebuie inlocuita cel putin la fiecare 5 ani
sau atunci cand este necesar.

» Asigurati sarcina atunci cand executati o piesa
de prelucrat.

» Demontati dispozitivul de protectie al curelei.

» Slabiti sistemul de prindere a motorului. Daca roata cu cuplajul de alunecare se
monteaza pe arborele motorului, trebuie mai intdi demontata transmisia prin
curea (pentru a avea acces la suruburile de fixare a motorului) $i montata apoi
din nou.
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» Deplasati motorul intr-o parte pentru a tensiona cureaua, astfel incat o forta de
3,5 N aplicata pe partea dreapta a curelei, intre rotile de transmisie, sa produca
o deviatie de 2,5 mm.

» Strangeti suruburile de fixare a motorului.

* Atunci cand roata cu cuplajul de alunecare este pe arborele motorului, rotiti roata
(cu cuplajul de alunecare slabit) pana cand crestatura de pe margine ajunge in
partea opusa a surubului fixat intre partile curelei. Strangeti surubul.

» Demontati roata curelei pentru a avea posibilitatea sa strangeti si celelalte
suruburi.

* Montati transmisia prin curea si reglati cuplajul de alunecare.
* Montati din nou dispozitivul de protectie al curelei

7 INTRETINEREA

Intretinerea regulaté este importanta pentru o functionare siguré si fiabila.

A ATENTIE!

Toate garantiile asumate de céatre furnizor isi pierd valabilitatea daca clientul incearca sa
repare produsul in timpul perioadei de garantie pentru a remedia orice deficienta.

7.1 Zilnic:
* Curatati sania de flux si praf.
7.2 Lunar:

» Verificati cureaua dintata si inlocuiti-o daca este necesar.
Retineti ca trebuie sa inlocuiti cureaua cel putin la fiecare 5 ani.

NOTA. Aceasta reprezinta o cerinta de siguranté la pozitia de fixare verticala,
deoarece in caz de rupere a curelei sarcina saniei se va rasturna.

Sarcina trebuie asigurata atunci cand inlocuiti cureaua sau roata de curea. Cititi
paginile 16.

7.3 Anual

* Asigurati-va ca cuplajul de alunecare este reglat pentru cuplul de alunecare
corespunzator. Cititi paginile 16.

7.4 Daca este necesar

* Ungeti burdufurile telescopice cu disulfura de molibden.
Ungeti cuplajul de alunecare.

* Ungeti arcurile tip disc si cel mai mic diametru interior al rotii de transmisie
utilizénd disulfura de molibden.
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NB. Lubrifiantul nu trebuie sa intre in contact cu suprafetele de rulare ale rotii de
transmisie, cu inelul de etansare sau boltul de frictiune.

inlocui;i piesele uzate ale cuplajului de alunecare.

« Inlocuiti inelul de etansare si/sau arcul tip disc.
» Efectuati operatiile de ungere respectand recomandarile de mai sus.
Ajustati momentul de frecare (consultati si Exploatarea de la pagina 16).

e Strangeti surubul central al cuplajului de alunecare, cu 3/4 rotatie, peste pozitia
in care arcurile de tip disc incep sa actioneze.

7.5 incaz de oprire a functionarii pe perioada indelungata

* Pentru evitarea coroziunii, ungeti suprafetele neprotejate ale arborilor metalici.
* NB. Nu trebuie sa se utilizeze disulfura de molibden.

e Se recomanda utilizarea sprayurilor anticorosive pentru a avea posibilitatea de
acces si la suprafete ascunse.

7.6  Schimbarea lagarelor liniare.

8
7
6

7

4

3 2
1 Roatéa de curea 5 Surub cu bile 8 Saiba de capat
2 Pana 6 Placa glisanta 9 Profil de sanie
3 Bucsa rulment cu bile 7  Piulita sferica 10 Lagar cu bile
4 Arbore de otel

-18 -
be03dro



Lagarele liniare ale saniei constau in doi arbori de otel (4) si patru lagare cu bile
(10).

Schimbarea lagarelor cu bile (10)

5.

Demontati roata de curea (1), pana (2), bucsa rulmentului

cu bile (3) cu saiba de blocare si saiba de capat (8) de la
surubul cu bile.

Trageti afara placa glisanta (6) cu surubul cu bile (5).

Presati lagarul cu bile (10) in afara placii glisante (6) utilizand
o surubelnita.

Montati noul lagar cu bile (10) prin apasare pana cand se
fixeaza in surubul de blocare.

Asigurati-va ca surubul de blocare intra in gaura de ghidare a
lagarului cu bile (10).

inlocuiti in mod similar celelalte lagare cu bile.

* Surub de blocare

inlocuirea arborilor de otel (4)

1.
2.

3.

4.
5.

6.

Demontati saiba de capat (8).

Desfaceti toate suruburile de la profilul de sanie (9) tinand nemigcat arborele de
otel (4).

Trageti arborele de otel defect (4) afara din lagarele cu bile (10) ale placii
glisante.

Gresati lagarele cu bile (10) cu vaselina pentru lagare cu bile.

Glisati noul arbore de otel (4) in lagarele cu bile respective, cu gaurile pentru
suruburi orientate spre profilul de sanie.

Aplicati Loctite 242 pe suruburi gi strangeti-le la un cuplu de 10 Nm.

Introduceti in mod similar celalalt arbore de otel.

Montati saiba de capat.
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inlocuirea surubului cu bile (5) cu piulita

1.

5.

Demontati roata de curea (1), pana (2), bucsa rulmentului cu bile cu saiba de
blocare (3) si saiba de capat (9) de la surubul cu bile.

Trageti placa glisanta (6) cu surubul cu bile (5) afara de pe directie.

Desurubati piulita sferica (7) de la placa glisanta (6) utilizand un cleste intr-o
decupare a placii glisante.

Aplicati Loctite 222 pe filetul noii piulite sferice (7) si ingurubati-o (cu surubul cu
bile fixat) in placa glisanta (6).

Montati placa glisanta (6) cu surubul cu bile in mecanismul de directie gi in lagar.

Montati celelalte piese.

8

COMANDA PIESELOR DE SCHIMB

Reparatiile si lucrarile de electricitate trebuie efectuate de un specialist de service
autorizat de ESAB. Utilizati numai piese de schimb si de uzuréa originale de la ESAB.

A6 Slide este proiectat si testat in conformitate cu standardele internationale si
europene EN 60204-1, EN 1050, EN 12100-2 si cu EN 60974-10. Unitatea de service
care a efectuat lucrarile de service sau de reparatii are obligatia de a se asigura ca
produsul se conformeaza in continuare cu standardul mentionat.

Piesele de schimb se pot comanda prin intermediul celui mai apropiat dealer ESAB,;
consultati ultima pagina a acestei publicatii.
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Slide

Numar de catalog

Ordering no. Denomination Notes Max Speed
0334 333 880 | A6 Slide Setting lenght = 60 mm 70cm/min
0334 333 881 | A6 Slide Setting lenght = 120 mm 70cm/min
0334 333 882 | A6 Slide Setting lenght = 180 mm 70cm/min
0334 333 883 | A6 Slide Setting lenght = 240 mm 70cm/min
0334 333 884 | A6 Slide Setting lenght = 300 mm 70cm/min
0334 333 885 | A6 Slide Setting lenght = 420 mm 70cm/min
0334 333 886 | A6 Slide Setting lenght = 540 mm 70cm/min
0334 333 887 | A6 Slide Setting lenght = 730 mm 70cm/min
0334 333 888 | A6 Slide Setting lenght = 1030 mm 70cm/min
0334 333 924 | A6 Slide Setting lenght = 300 mm 330 cm/min
0334 333 940 | A6 Slide Setting lenght = 60 mm *) 70cm/min
0334 333 941 | A6 Slide Setting lenght = 120 mm *) 70cm/min
0334 333 942 | A6 Slide Setting lenght = 180 mm *) 70cm/min
0334 333 943 | A6 Slide Setting lenght = 240 mm *) 70cm/min
0334 333 944 | A6 Slide Setting lenght = 300 mm *) 70cm/min
0334 333 945 | A6 Slide Setting lenght = 420 mm *) 70cm/min
0334 333 946 | A6 Slide Setting lenght = 540 mm *) 70cm/min
0459 839 055 | Spare parts list

*) Optical pulse generator

The spare parts list is available on the Internet at www.esab.com

be030

-22 -

Edition 110301




Slide

Componente supuse uzurii

Ordering no.

Denomination

Notes

0334 342 001

Cog belt

L400/80T

be03w
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Slide

Accesorii

Motor cable,
AG6 Slide - Control box A6 GMH, A6 PAV

and A6 FAA
DM 0460 745 880
B 0460 745 881
A0 M oo 0460 745 882
M A6 M oo 0460 745 883
1O M oo 0460 745 884
D2 MM 0460 745 885
25 MM e 0460 745 886
D8N . oo 0460 745 887
B2 M 0460 745 888
35 M . 0460 745 889
-24- Edition 110301
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +322 745 11 00
Fax: +32 274511 28

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel/lFax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212 298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN
ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kft

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS

ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting Ltd
Durbanvill 7570 - Cape Town

Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

ESAB -
A

ESAB AB

SE-695 81 LAXA
SWEDEN

Phone +46 584 81 000

www.esab.com
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